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Beroende ov rdcesplacering och markfsrhaliande.

De mekaniska markegenskaperna skall 0,5 m ner, motsvara
fraktionen enl. 0,32 normalt packad.
Galier bbde ankare och foder.
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= Racke i kurva.
f : [ Ellipslangd 6m, minsto radie 200m.
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Ellipsidngd 4m, minsta radie 130m.
tlipsiingd 2m, minsta radie 70m.
Vid radie < 50m enviind vinkiade skarvdelar (1-37).
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FOr matt mellan foder se specifik dversiktsritning.

Rickeslinjen mirkes ut.
Ankarets plots madrkes ut.
Foderns placering markes ut.

Armriree Rockasinm Foderrane o R =
=t Rdckeslinjen markes ut.
v vl : For métt mellan foder se specifik dversiktsritning. Ankarets plats mérkes ut.
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Ankare sdtts i mark.

Mutterbrickor 2 st sdits under folplatian fore slutnertryckning,
Tolerans réickeslinjen $100 mm, ej ackumulerande.

Mox vridningsfel +6°

Tolerans melian fodrets 8verkant och referensnivd max £10 mm
Lutning i lodlinjen max £2°

Asfaltsbeldggningen dterstdlls (i5tas mot ankarets kanter).

Foder sdtts i mark.

Tolerans rﬁckeslir:\g'en £100 mm, ej ockumulerande.

Max vridningsfel £8°

Tolerans mellan fodrets dverkant och referensnivd max +10 mm
Lutning i lodlinjen max +£2°

Minsta avstand mellan skarv och standare 500 mm.
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Meare too-fiste

Standare sdtts i foder.
Nedre toppfdste fistes pa standarens dvre del.

Vid ev. hdjdjustering (max 50 mm) kan kilar anvdndas.

Nerglngor 1Gggs pd standare.
ﬁm - "":f-m“ Rokdelor ldggs pntdﬂdmm.
Adkgre Plattan dver nergingen fistes med M20 skruver,
: gtdrogningsmoment 160 £10 Nm.
- 4 S Nergéngsskarven fistes med knasterskruv, mutter &tdr lgst.

Skarvarna fdstes med knasterskruy, mutter atdroges igst.

Reckets ldngdrirelser pga. bl.a viirme och kyla skall upptas |
e . skarvarng, avstdnd mellan profilerna skall vara minst I%‘:}pmm
aFesEmonent 1522 Nm

i : ; Lokalt accepteros att ett fdtol skarvar understiger 10 mm.
Mreyopmamen 166210 ke \ﬂ_& 7 .'53\ /?.;\ Skruvarna dras 4t tills forbondet/mutter har anléggning,
/I = — " S . mox 50 Nm. Det dr vikt| att skruvforbondets 4tdragning ej
i = ] - =) ar for stor 44 rorelsen forsvéras.
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‘ meer o mast 30 ) {f 20 Nergdngsskarven dtdrages, avsténd mellan

nergdng och rakdel 35 mm.

Skarvar mellan rakdelar atdrages, avstand
mellan rakdelarna 20 mm,

Dure egpilie D Ovre toppfiste fistes pa undre toppfdste med M16 skruvar,

Yttre fldns pa ellipsprofil kldms fost melian de tva fastena.
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| Fickesidngd 000~ O — Placering av etikett fér CE-mirkning
Faoxsiingd 250- 1000 Stérsta lingd mellon etiketier 500m
Fickesitngd =35 — | Placeras pd rdckets undersida
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— X Omedelbar atgdrd.
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— ~ /] Nerfallet rdcke, under 400 mm &ver vigbana.
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;: ¥ v - y i Underhdllsinsots.

Planerad atgdrd.

" " Rdcke helt, inga utstickande delar.
Nerfallet rdcke min 400 mm Sver vdgbana,

§ Nadkapning
P \;}\ Skall om méjligt ske 1 skarv.

I s Var vaksam pd ev. inspdnningar
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