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FMK

Allman information infor montage

Sakerhet pa arbetsplatsen
Vi forutsétter att arbetsplatsen har en godkénd TA-plan samt material for erforderliga trafikavstangningar.
Information om lokala bestammelser eller andra foreskrifter ges till montdrerna vid ankomst/etablering.

Material

Avrop av material

Platschef ropar av respektive bro med god framférhallning. Normal tillverkningstid for ett broracke inkl. svetskontroll
av tredje part ar 6 veckor. For att kunna tillverka racket behdvs réckesritningar i plan- och elevation, Av ritningarna
bor det exempelvis framga om det finns eventuella radier (horisontal och vertikal), rackesfylinad osv. Ritningar i
DWG-format &r bast, pappersritningar gar ocksa bra.

Tillverkning av radier
Radier mindre &n 180 meter valsas pa fabrik innan galvanisering. Radievalsningen tar normalt 2-3 veckor inkl.
galvanisering. Underlag for radievalsning kravs i form av planritning dar langder och radier framgar.

Material — lastning, lossning & utkérning

Rackesmaterial skickas till arbetsplatsen med lastbil. Kontrollera antal kolli mot fraktsedel och ange eventuella
skador direkt pa fraktsedeln. Det &r tyvarr inte ovanligt att skador uppstar p& materialet vid frakt, lastning och
lossning. Entreprendren star for lossning och placerar materialet s nara montageplatsen som majligt. Montérerna
kommer att behova lyfthjalp for att fa upp materialet pa sina montagekarror. Alternativt kors materialet fram till
montageplatsen med arbetsplatsens lastmaskin.

Montage pa ingjutna bultgrupper

Forberedelser

Borja med att avlagsna eventuell skyddstejp och rengoér darefter ingjutningsskruven. De rostfria skruvférbanden
skall férbehandlas med fettpasta. Lamplig produkt ar tex Gleitmo WSP 5040 spray. Kontrollera att det &r exakt
2000 mm c/c mellan bultgrupperna. Bultgrupperna bor sticka upp minst 100 mm ur kantbalken. Forst skruvas de
undre muttrarna pa. Minsta avstand mellan undersida fotplat och kantbalkens hdgsta punkt ska vara 40 mm (se
FMK’s ritning 07)

RRA-méatning

Innan montage pabdrjas bor ingjutna bultgrupper RRA-métas for att kontrollera att det inte ar kontakt mellan
armering och bultgrupp. Detta utférs med en vanlig multimeter. Ena kontaktpunkten placeras mot dubb som har
kontakt med armeringen och andra mot en ingjutningsskruv. Stall in mataren pa ohm-maétning. Varden stérre an
100 ohm &r OK. L&gre varden indikerar att det kan vara kontakt mellan skruv och armering. Kontakta platschef eller
annan ansvarig for vidare utredning. Varenda ingjutningsskruv maste métas.
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Montage

Vid utférande med undergjutning behovs endast mutter under fotplaten. Vid utférande utan undergjutning ska bade
mutter och bricka finnas. Nar alla under-muttrar ar paskruvade kan stolparna placeras ovanpa. Efter detta skruvas
den 6vre muttern och brickan pa. Det finns olika skolor kring hur och nar man bést riktar racket sa att det blir rakt i
hojd och sidled. | detta lage gar det att spanna ett "'murarsnore” mellan exempelvis 4 stolpar i taget och pa detta
sétt vaga in dem i bade hojd och sidled. Ovre muttern dras med momentnyckel, réatt moment ar 235+-35 Nm. Efter
detta lagger man pa overliggaren och fixerar denna till stolparna med skruvférband. Stolpen ska placeras fore
overliggarens fastora i fardriktningen. Overliggaren skarvas med invandiga skarvjarn.

Det ska vara en glipa p4 10 mm mellan varje 6verliggare. Detta forutsétter i sin tur att bultgrupperna ar ingjutna
med exakt 2000 mm i stolpavsténd. Borja montaget av 6verliggare fran ena dnden av bron. Overliggarna &r tunga
och normalt behovs lyfthjalp av traktor eller liknande. Nar 6verliggarna ar pa plats kan crashboxarna gangas pa
stolpen. Det ar en fordel att génga in de rostfria insexskruvarna i crashboxen innan denna i sin tur gangas till
stolpen. Darefter kan avbararprofilerna klammas fast i de u-formade fastena pa crashboxen. For att skydda profilen
placeras en fyrkant bricka mellan skruven och profilen. Overliggare och profiler skarvas mitt i facken mellan
stolparna. | skarvarna mellan avbararprofilera ska det vid montagetillfallet vara en glipa pd 3 mm. Kontrollera och
slutjustera racket i hojd- och sidled. Nar rackesmontaget ar godkant av platsledning kapas ingjutningsbult 10 mm
ovanfér mutter och forbandet sakras med mikrokapslad lasvétska.

Montage i forborrade hal (ingjutet alternativ)

Forberedelser
Halen rengors och kontrolleras visuellt s& att det inte finns synlig armering i halen. Kontrollera s& att det ar 2000
mm c/c mellan halen.

RRA-matning

RRA-métning utfors Iopande under montagets gang for att sakerstélla att rackesstandaren inte kommit i kontakt
med armering i halet. Exempelvis kan en stalkil som placerats i halet skapa kontakt mellan ett avborrat
armeringsjarn och rackesstandaren. Ena kontaktpunkten satts mot matdubb fér armeringen och andra varsomhelst
pa racket. Stall in mataren pa ohm-matning. Varden storre an 100 ar OK. Lagre varden indikerar att det kan vara
kontakt mellan skruv och armering. Kontakta platschef eller annan ansvarig for vidare utredning. Varenda
ingjutningsskruv maste matas.

Montage

Standarna placeras i halen och crashboxarna med paskruvade insexskruvar kan fastas till stdndaren. Darefter
lagger man pa 6verliggaren och fixerar denna till stolparna med skruvférband. Stolpen ska placeras fore
overliggarens fastora i fardriktningen. Overliggaren skarvas med invandiga skarvjarn. Det ska vara en glipa pa 10
mm mellan varje dverliggare. Bérja montaget av 6verliggare fran ena anden av bron. Overliggarna ar tunga och
normalt behovs lyfthjalp av traktor eller liknande. | detta skede kilas racket fast och justeras sa att det &r rakt i hojd
och sidled. Stalkilar och tra-stron anvands ofta som hjalpmedel i detta skede. Nar racket star stabilt fastkilat i ratt
lage kan avbararprofilerna klammas fast i de u-formade fastena pa crashboxen. For att skydda profilen placeras en
fyrkantbricka mellan skruven och profilen. Overliggare och profiler skarvas mitt i facken mellan stolparna. |
skarvarna mellan avbararprofilera ska det vid montagetillfallet vara en glipa pa 3 mm. Kontrollera och slutjustera
racket i hojd- och sidled. Efter godkant rackesmontage gjuts broracket fast av bestéllaren.
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Egenkontroll
Montaget ska dokumenteras av ansvarig arbetsledare. Egenkontrollen ska minst omfatta:

e Rackets rakhet kontrollerad (h6jd och sidled)

e Stolparilod

e Hojdmétt dver fardig korbana kontrollerat

e Skarvar till 6verliggare i jamn niva samt ratt avstand mellan 6verliggare
e Synliga galvskador atgardade

e Samtliga bultforband ditsatta och atdragna

e Varden for RRA-métningen noteras pa sarskild blankett

For mer detaljer kring rackets utformning se FMK’s ritningar 01-10 broracke 1.

Drift och underhall
Vagracket och broracket ar praktiskt taget underhallsfritt. Racket behover inte rengdras av andra skal @n estetiska.
Rostskydd i form av galvanisering skyddar racket under hela dess livstid.

Besiktning av eventuella skador bor ske med jamna mellanrum. Reparation av skadade delar bér utféras
omgaende eftersom rackets funktion annars inte kan garanteras.

Notera att brorackets crashboxar kan deformeras utan att det syns fran vagbanan.

Reparation av ytskikt

En individuell obelagd yta, som far repareras, ska inte 6verstiga 10 cm2. Om obelagda ytor ar stérre ska foremalet
omfdrzinkas, om inte annat ar dverenskommet mellan képare och leverantor. Reparation ska géras med
sprutforzinkning eller med lamplig zinkrik farg, dar zinkpigmentet 6verensstémmer med 6vrig zinkbelaggning. Det
ar aven mgjligt att anvanda lamplig zinkpasta, zinkflakes eller legerade "sticks". D& malning av zinkskitet
forekommer maste leverantdren kontaktas fore reperation for att radfragas om reparationsmetod.

Forbehandlingen infor reparationen ska inkludera borttagning av glédskal, rengéring samt nodvandiga atgarder for
att god vidhaftning ska kunna uppnas. Skikttjockleken pa reparerade omraden ska vara minimum 100 yum om inget
annat ar faststallt. Detta kan t ex forekomma om den varmférzinkade ytan ar malad, da skikttjockleken pa de
reparerade omradena maste vara densamma som hos zinkskiktet. Skiktet pa de reparerade omradena maste
kunna ge katodiskt skydd &t det underliggande stalet.
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Montering av Broracke

Brorackets standare monteras med centrumavstand 2 meter, om inget annat anges. Brostandarna férankras
genom ingjutning eller med fotplat pa ingjutna bultgrupper. Brorackets langsgéende rorprofiler monteras i sektioner
om 6 meter. Rorprofilerna hangs upp i crashboxarna som monteras pa brostandarna. Brorackets toppféljare
levereras mattanpassad, denna fastes i brostandaren och skarvas med hjalp av skarvjarn (maximalt avstand

mellan skarvar &r 12 meter).
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Figur 1 Montering av skarvhylsa

< Trafikriktning

POS | BENAMNING

1 BROSTANDARE

6 TOPPFOLJARE

9 SKARVJARN

10 |BRICKA 5HAL

11 | AVBARARPROFIL

13 | SKARVHYLSA 1-340G Figur 3 Montering av skarvhylsa
24 | SKRUV M14x50 FzV 6-M14x50
25 |BRICKA BRB 15x26 FZV 6-M14B
26 |MUTTER M14 FzV 6-M14M
27 | SKRUV M20x110 FzVv | ceeeeeeee
28 |BRICKA 21x36 FzV

29 |MUTTERM20 FZVv. | eeeeeeeeeeee
30 |SKRUV M20x40 FzVv. [ e
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Montering av Crashbox samt Avbérarprofil

700 1200
-—230 *J
Referensmatt vid montering

POS | BENAMNING ART.NR
1 BROSTANDARE |
5 CRASHBOX 1-100G
6 OVERLIGGARE |
11 | AVBARARPROFIL 2-6000G
19 | GANGSTANG M24x445 ROSTFRI 6-M24x445
20 BRICKA M24 25x72 ROSTFRI | ------m-m---
21 |MUTTER M24 ROSTFRI  |=eemeeee
22 FYRKANTSBRICKA 6-35x28B
23 | SKRUV M12x20 A4 6-M12x20
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Broracke vid pafart/ avfart
Brorackets unp-avslutning ar tillverkad s& att den falls ned bakom avbararprofilerna och fastes i den sista

brostandaren. Notera att unp-avslutningens utférande skiljer sig mellan avfart och pafart, montering ar dock
densamma

——— FMK- BRORACKE T

BRORACKESAVSLUTNING T

FMK- VAGRACKE ——

Figur 4 Montering av toppféljare avfart/ pafart, notera placering.
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& Trafikriktning

POS | BENAMNING ART.NR.

2 BROSTANDARE L= 2700 1-2700D

3 BROSTANDARE L=2370 1-2370D

4 BROSTANDARE L=2200 1-2200D

7 UNP-AVSLUTNING PAFART/AVFART | 3-4959/3-4884
12 | AVBARARPROFIL MED KLACK 2-600KG

27 | SKRUV M20x110 FzV —

28 |BRICKA 21x36 FzZV

29 |MUTTER M20 Fzv. | emmeemeeees

31 |SKRUV M20x65 Fzv. | emmemeeeee-

Figur 5 Fastning av toppféljarens ande i brostandare.

FMK trafikprodukter AB

This document is property of FMK trafikprodukter ab and must not be reproduced in any
form or distributed to third party without the written consent of FMK trafikprodukter ab.

BOX 135, 195 21 Marsta
W. www.fmktrafik.se
E. info@fmktrafik.se
T. +46 8 591 223 09



FMK

Dilatationsfack
Utfors i tre olika typer Typ 1, 2, 3. Det som skiljer typerna at ar hur mycket rorelse som kan astadkommas i
skarven. Typ 2 och 3 utférs med tvarstag i facken fére och efter dilatationsfacket.

Typ 1 — Total rorelseléngd 6 <A <30 (mm) Toppfoljare forses med skarvjarn Typ 1
Avbararprofil forses med skarvhylsa Typ 1

FMK- BRORACKE — DILATATIONSFACK ——————— FMK- BRORACKE

Typ 2 — Total rorelseléangd 30 <A <100 (mm) Toppfdljare forses med skarvjarn Typ 2
Avbararprofil forses med skarvhylsa Typ 1

FMK- BRORACKE ——  SNEDSTRAVA —— DILATATIONSFACK—— SNEDSTRAVA ———FMK- BRORACKE—

i
1

Typ 3 — Total rorelselangd 100 < A <200 (mm) Toppfoljare forses med skarvjarn Typ 2
Avbararprofil férses med skarvhylsa Typ

FMK- BRORACKE —r—— SNEDSTRAVA ——DILATATIONSFACK——— SNEDSTRAVA ——— FMK- BRORACKE—

N . :
[
BENAMNING ART.NR.
SKARVJARN DILFOG TYP 1 1-680
SKARVJARN DILFOG TYP 2 | ----emeee-
SKARVJARN DILFOG TYP 3 3-1020
SKARVHYLSA DILFOG TYP 1 & 2 1-431
SKARVHYLSA DILFOG TYP 3 1-599
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