Kantbalk

7

347

2000

C—C stdndare 2000 +10 ej ackumulerande

:

2000

Kantbalk 285

Utgangsldget skall vara detta, 4 st M30 gdngsténger (1) med
en utsticksldngd av min 217 mm frdn brokanten.

C—C standare och bultgrupp skall vara 2000 mm +- 10 mm
¢j ackumulerande.

Stélplattan 400x347x30 (2) drages fast mot trdbron med 4 st
M30 muttrar (3).

Mutter M30

Stdndare

P

Bricka 100x10

Mutter M30

465

Mutter M30 Atdragningsmoment min 200 Nm

En mutter M30 (13 gdngas pd vardera gdngstang (2) och
brickan 100x10 (3) sdtts pd gdngstangen.
Mdattet mellan kantbalkens vdgsida och brickans utsida justeras
lika pd de 4 gangstdngerna till 415 mm.

Standaren (4) sdtts pad gdngstdngerna och skruvas fast med
bricka 100x10 och mutter (5,6), ddrages I6st, s& att stdndaren
sitter kvar.

Ndr dlla stdndare monterats pd detta sdtt gors injustering

i hojd, sidled och i vag. Och muttrarna (6) drages @t till ett
moment av minst 200 Nm.

Hojden fran vdgbanan till nedre navfoljarfastet skall vara

415 mm.

Tocklek 7,4

Tocklek 2,9

Atdrages till_full_anldggnin

Topp och navfdljare monteras.

For att f& god atkomlighet dr det lampligt att borja med den
undre navfdljaren (1), dérefter den dwe (2) och sist
toppfoljaren (3).

Foljarna skjuts p& standarfdstet, skruvatna sdtts i fdsthdlen,
brickor och muttrar sdtts pd skruvarna utan att dragas fast.
Atdragning gors férst ndr flera foljare satts pa plats och
anpassats till varandra med jamn fordelning mellan skarvar
och standare.

Skruvarna dras 4t tills forbandet har full anldggning.

| varje ny navfoljare som monteras sdtts skarvstycket forst
pd plats i den redan monterade navfdljaren, se stycke 4.
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Montering av skarv pa navfdljare.

Skarvstycke Navfdljare 1) Skarvstycket skjuts in i anden pd navffoljaren.
{ L\ . / N\ 2) Skruvas fast med 4 st M12 bult med bricka och mutter.
' ! I = B ; & 3) Ndsta fdljare som skall monteras p& sténdarna skjutes
Eér)st p& skarvstycket innan det tryckes fast pd stdndarna.
4) Sdatt i de 4 bultarna med brickor och muttrar, vinta med
Navfgilore Skarvetycke Stanstycke | 111 atdragning tills flera foljare monterats.
¢ IS I 2 Vid en lufttemperatur pd 15 grader skall avstandet mellan
3 foljarna vara 10 mm.
Skruvarna dras 4t tills forbandet har full anldggning.
FH - 3 P Om navfoljaren skall monteras mellan tvd redan monterade
f \_Atdrages til ful ankiggnin ' foljare, skjutes skarvstyckes fors in i foljaren i hela sin ldngd.
L o mellan flkoma 10 Ddrefter sdtts foljaren pd plats och skarvstycket skjutes Gver
T e ke i den andra fdljaren och skruvar sitts i.
|It[] A A 3 a
Montering av skarv pa toppfoljare.
1) Skarvstyckeroret skjuts in i toppfdljarens dnde.
- ) N 2) Ndsta toppfdljare sdtts pa plats, skarvstyckerdret skjutes
Toopldre - Skarehydle 16| Topptopre till skarvstyckets mitt, skarvjdrnen skjuts in i foljaren fran
1 [ baksidan.
=] 7} = & (3) skruvas sitts i och dtdrages ndr flera skarvar monterats.
Vid en lufttemperatur pd 15 grader skall avstdndet mellan
ol mallan filioma foljarna vara 10 mm.
M?rew/ 3 Starvetycke tiokt Spel melon Blemo 10,0 - Skruvarna dras 4t tills forbandet har full anldggning.
//§ _/_)**_& I O N ';-u
" f B Skarvstycke smalt /——w
\ [~ Skarvatycke tiokt ee°e o6 o °2°2° _
Skarvstycke rr TR A
I Atdrages till_full_ankiggnin
)
o

T ©

Kontroll—Underhdll.

Detta rdcke krdver inget underhdll under normala anvindnings—
forhdllanden. Vi rekommenderar att kontrollera bultarnas
dtdragning vartannat ar. Vid hard trafik kan vibrationer gora sa
att bultarna lossnar. Vid I6sa bultar ska man dra at ytterligare
sd att ovanstdende moment garanteras.

Varaktighet.

Alla delar har ytbehandlats med varmforzinkning enligt EN 1461,
med medel skikttjocklek och ytbeldggning baserat p& de olika
delarnas tjocklek.
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